Pohon nastavby bude od vedlej¥iho
ndhonu motoru pomoci kardanu a
elektromagnetické spojky

ANO

Sbéma  nadrz  bude  vybavena
vytlaénym  §titem,  ktery  bude
vyprazdiiovat sbérnou nadrz. Protitlak
bude moZné nastavit pro optimalni
zhutnéni rlizné konzistence a sloZeni
odpadu
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Vytlatny §tit bude po obvodu osazen
pruznou lidtou.
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Vedeni vytlaéného S§titu pomoci
vodicich lidt bude na obou stranach
sbérné nadrze. Vodici lidty budou
umistény nad podlahou min. 300 mm a
budou  vybaveny  vyménitelnymi
kluznymi segmenty.
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300 mm

Vedeni lisovaciho =zafizeni bude
v postrannich  drahach s rotaénimi
kladkami.
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Lisovaci deska bude pohybem
pracovni desky proti vytlatovacimu
Stitu lisovat a zhutiiovat odpad.
Ovléadaci hydraulické valce lisovaciho
mechanizmu budou umistény uvnitf
naklddaciho prostoru

ANO

Zadni ¢ast nastavby s vyklap&tem je
ovladana pomoci hydraulickych valct
umisténych po strandach nastavby
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Material zadni &4sti:

Dno a boky nasypky
z otéruvzdorného plechu. Dno
o sile min. 10 mm

ANO

Plech o sile 10 mm

Material sb&rné nadrze:

Podlaha do vysky vodicich
profild z otéruvzdorného
plechu o sile min. 5Smm
Boky plech o sile min. 4mm
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Plech o sile 5 mm

Plech o sile 4 mm

Dvefe pro udrzbu na pravé strand
sbérné nadrze vetné bezpeénostniho
zatizeni pfi otevieni
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Nakladaci vana a sb&rna nadrz budou
vybaveny .vypusti na tekutiny s
uzavérem
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Ovladani nastavby z kabiny Fidice a z
ovladaciho panelu vzadni ¢&asti
nastavby
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Na ovlddacim terminalu v kabing
slouzicim sou€asné i jako monitor
kamery, se pred zalatkem préce
nastavby zvoli druh svaZeného odpadu
a tim se zabezpe¢i jeho optimalni
zhutnéni
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