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STROJE A ZARIZEN:I:
1.1 Cerpadlo zaplavné kalové ks 2 66,0 132,0
vyrobce: Hidrostal

typ: CO3U-RLN3+CKBA4-GSEQ1AF+NW1A20A-10-1,1kW

Popis:

Zaplavné kalové ¢erpadlo se Sroubovym odstifedivym kolem.

Cerpadlo muze byt provozovano jak pod vodou tak s trvale obnaZenym motorem v
suché jimce.

Technické udaje o Cerpadle:

Cerpané mnozstvi €Ca (I1S): ......oveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen Q=4,31/s(3,5I/s)
Cerpana vyska cca (m): ... .H=3,8m (4,1 m)
Cerpand Kapalina: ..........ccovovveveeeeeireeeeeeeereseeeeeseesenaes splaskova voda
Teplota cerpané kapaliny: ........ccccooeveieniineeie e max. 40°C

Vlastnosti hydrauliky:

Prachodnost hydraulikou: ..........c.cceevviiniiiniiiieiieciceeen 75mm
Material hydraulické SkFiNé: ..........ccccooeieriinieicieeeee $eda litina GG25
Material 0b&Zného kola: ..........ccocveeiiiiiiiiiiiiccreee korozi-vzdorna CrNiMo ocel
Material saciho kuzele: . .... chromova OCEL Hydrohard
Material O KrouZKu: .........ccovieiiiiiiicieeceeeeeeee e Nitril
Velikost saci pFrubY: ........cocoiiiiiiiieieeeeee e DN100 PN16
Velikost vytlaéné priruby: .......cccocvveeiiiiiiiiicce DN80 PN16
Vlastnosti motoru:
Jmenovity vykon motoru (KW): ......cocoveeneiienenienceeieee 1,10 kW
PFikon €erpadla v prac. bodé (KW): .......cccoveeviieniienieeinenn 0,30 kW
Rozbéh: ... . pfimy DIR
Tepelna ochrana VinuLi: .......coceeiiiiiiiiieecee e Bimetal
JMeNoVity proud .........ccoceeiiiiii e 40A
Pocet otacek: ........ccoevenennn. 1445 ot/min
Pomérny zabérovy proud IA/IN: ........ccoviiiiiriieieeeee, 6,8
Ochrana: .......ccccoceiiiiiiicee 1P68
TFida iZOIACE: ..eoi e F
Mechanicka ucpavka u motoru: .........ccceevveeviieeniieniieenicens SiC/SiC
Mechanicka ucpavka u hydrauliky: SiC/SiC
VINKOSENT SONAA: ..o ano
Frekvence (Hz): ..o 50 Hz
Napéti motoru (V) ..400V
TFida ucinnosti: ... IE3
Chlazeni MOtOrU: ........cccuiiieiiiieree e Vzduchem
Vlastnosti kabelu:
Délka Kabelu: .......ccooeiiiiiiiiie e 10m
Popis Kabelu: .........coocuiiiiiiiiiiececee e 7 x 1,5mm2, 213,3mm
Prislusenstvi ¢erpadia:
1.2 Vodici bryle ks 2
1.3 Saci trychtyf ks 2
1.4 Predrotacni nadrz 1480 - PREROCLEAN Borna STANDARD sada 1
Set obsahuije:
1x Predrotaéni nadrz, sklolaminat
2x Patkové koleno DN100
2x Horni drzak vodicich trubek
Mat. provedeni: nerez
1.5 Redukce patkového kolena DN100/80 pro PreroClean ks 2
1.6 Retéz @6mm, délka 6m, véetné zavésu po 1m ks 2
1.7 Nerezovy Sekl Q @8mm ks 3
1.8 Vyhodnocovaci relé vihkosti ks 2
2 POTRUBI:
2.1 Trubka svafovana @88,9 x 2,0 mm; EN 10217-7; mat. DIN 1.4301 m 7,2 4.4 31,4
Pozn.: Vytlak ¢erpadla
2.2 Trubka svafovana @60,3 x 2,0 mm; EN 10217-7; mat. DIN 1.4301 m 52 2,9 15,2

Pozn.: Ochranna trubka ponorné tenzometrické sondy. Na spodek trubky privarit kiizem
nerezovy elektrodovy drat jako pojistku proti vypadnuti sondy mimo trubku.
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2.3 Trubka svafovana @48,3 x 3,2 mm; EN 10217-7; mat. DIN 1.4301 m 16,4 3,7 60,4
Pozn.: Vodici tyce ¢erpadla

Poz. Polozka / popis M.J. | Mnozstvi

3 TVAROVKY:
3.1 Koleno 90° 1,5D; @88,9 x 2,0 mm; EN 10253-4; mat. DIN 1.4301 ks
3.2 T-kus varny; @88,9 x 2,0 mm; EN 10253-2; mat. DIN 1.4301 ks
3.3 Natrubek pfivafovaci se zavitem vnéjs§im G2"; mat. DIN 1.4301 ks
3.4 Natrubek pfivafovaci se zavitem vnéjSim G3"; mat. DIN 1.4301 ks

1,2 2,4
0,8 1,7
0,5 0,5
0,8 0,8

ENENINIINY

3.5 Specialni pfiruba jiSténa proti posunu DN80; PN10 ks 1 55 55
- s nastrénym hrdlem pro spojeni jisténé proti posunu pro potrubi z PE a PVC
- pro potrubi o vnéjSim prameéru @90,0mm

- rozméry pfirub dle EN 1092-2

- v€etné tésnéni z elastomeru

napfiklad: Hawle, typ Systém 2000, katalog. ¢.: 0400

3.6 PFiruba plocha pfivafovaci DN80 PN10; @88,9; DIN 2576; mat. DIN 1.4301 ks 10 3,2 32,0

4 ARMATURY:
41 éoupétko nozové DN80; PN10; L=46mm ks 3 12,0 36,0
oboustranné tésnici mezipfirubové nozové Soupatko s nestoupajicim vietenem
pro ovladani ru€nim kolem

rozméry pfirub a vrtani dle EN 1092-2

medium: odpadni voda a kaly do 50°C

materialové provedeni:

- téleso: Seda litina s epoxidovou povrchovou Upravou dle GSK

- nuz: korozivzdorna ocel 1.4404

- vietenova matice: mosaz

- vieteno: korozivzdorna ocel 1.4057

- spojovaci Srouby: korozivzdorna ocel A2

- ruéni kolo: uhlikova ocel

napriklad: VAG, ZETA noZové Soupatko

4.2 Zpétny ventil s kouli DN80; PN10; L=260mm ks 2 14,0 28,0
zpétny jednosmérny ventil s potapivou kouli

ovladani: samocinné

rozméry pfirub a vrtani dle EN 1092-2

medium: odpadni voda do 50°C

materialové provedeni:

- téleso a viko: tvarna litina s epoxidovou povrchovou Upravou dle GSK
- koule: hlinik; celopogumovana pryzi NBR

- spojovaci Srouby: korozivzdorna ocel A2

napfiklad: VAG, KRV Zpétny ventil s kouli

4.3 Kulovy kohout natrubkovy DN50 s vnitfnim zavitem G2" ks 1 0,8 0,8
material: téleso a koule nerez 1.4401, tésnéni PTFE/FKM
medium: odpadni voda

napriklad: Stasto; Kulovy kohout nerezovy, série 704000

5 OSTATNI

51 Jerabek - pfenosné otocné zvedaci zafizeni ks 1 45,0 45,0

nosnost 125 kg, vyloZeni 670 - 1150 mm

Konstrukéni provedeni:

- mobilni jefab, véetné prevéSovaciho haku

- oto¢ny o 360°

- navijak ruéni brzdény

- ocelové lanko vhodné délky pro manipulaci s pfevéSovacim fetézem, v€etné
upevnéného zavésovaciho hacku

- kotevni patka (patni loZisko) kotvena do stény

Materialové provedeni:

- jefab: ocel Zarové pozinkovana

- patni loZisko: nerezova ocel

- lanko, svorky a kluzné ¢asti: nerezova ocel

napfiklad: Kunst, JRPS-125/1150-S

5.2 Bajonetova hadicova spojka B75 s vnitinim zavitem G 3" pro pozarni techniku ks 1 1,2 1,2
material: nerezova ocel 1.4581
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pracovni tlak: 16 bar

5.3 Prirubovy spoj DN80 PN10 sestavajici z: sada 5
- 8x 8roub M16 x 70mm; DIN 931; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 8x matice M16; DIN 934; mat. DIN 1.4401 (A4)

-16x podlozka 17; DIN 125A; mat. DIN 1.4301 (A2)

- 1x pryZové tésnéni s ocelovou vyztuhou

5.4 Prirubovy spoj DN80 PN10 sestavajici z: sada 3
- 8x Sroub M16 x 120mm; DIN 931; mat. DIN 1.4301 (A2)
- 8x matice M16; DIN 934; mat. DIN 1.4401 (A4)

-16x podlozka 17; DIN 125A; mat. DIN 1.4301 (A2)

- 2x pryzové tésnéni s ocelovou vyztuhou

5.5 Sroubovy spoj kotveni horniho drzaku vedeni éerpadla sestavajici z: sada 2
-2x $&roub M12 x 200mm; CSN 02 1301.0; mat. DIN 1.4301 (A2)
-2x matice M12; CSN 02 1601; mat. DIN 1.4401 (A4)
-2x podlozka 13; CSN 02 1702; mat. DIN 1.4301 (A2)

5.6 Sroubovy spoj kotveni patkového kolena DN80, PN16 sestavajici z: sada 2
-4x kotevni $roub M18 x 250mm, CSN 02 1391.0; mat. 1.4301 (A2)
- 8x matice M18, CSN 02 1601.0; mat.: DIN 1.4401 (A4)
- 8x podlozka 19; CSN 02 1703.0 mat.: DIN 1.4301 (A2)

5.7 Kotevni Sroub pro chemické kotveni CH M12x130mm véetné podlozky a matice; ks 4
mat. nerez A4

5.8 POXY chemicka malta pro tézké kotveni; 380ml v&etné trysky; ks 4
vrtany otvor @14mm, hloubka vrtani 130mm

59 Plech 500x50x3; mat.: DIN 1.4301 ks 4 2,4 9,6
(Distan¢ni rozpérky vedeni ¢erpadla osadit po cca 1,5m, kotveni horniho drzaku
vedeni Gerpadla)

5.10 Ohranény "L" 25x25x2mm m 2,0 1,2 2,4

Dodavatel je opravnén navrhnout investorovi zaménu vyrobku specifikovanych v projektové dokumentaci (napf.
technicka specifikace, vykresova dokumentace , technicka zprava) za vyrobky minimalné stejnych nebo lepsich
technickych a kvalitativnich parametra. Pouziti téchto vyrobk( musi byt vzdy odsouhlaseno projektantem a technickym
dozorem investora. Zadost o odsouhlaseni zmény musi byt vznesena vizdy pied samotnym pouzitim (osazenim) vyrobku.

D 9 13 2 TS CS3_DPS 3/3



	seznam_priloh_Zelec_DPS Model
	D_9_1_3_2_Technicka_specifikace_CS3

